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Результаты опытно-промысловых испытаний нефтегазопроводных труб класса прочности К52 
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Исследование сталей с 15% хрома, перспективных для производства насосно-компрессорных и 
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Разработка мероприятий на прошивном стане для повышения качества и точности труб, 
производимых на ТПА с автоматическим станом.
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Особенности контроля геометрии горячепрессованных труб с внутренней оребренной 
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сталей различных групп прочности.
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Структура твердых растворов перовскитов состава (La0.9Gd0.1)0.67хSr0.33хMnхAl1-хO3, полученных 
глицин-нитратным способом.

В. А. Лакиза, Ю. В. Гамин, А. С. Алещенко, Е. Н. Обыденнов, А. В. Король.
Разработка режимов прокатки титановых труб для физического моделирования на стане  
МИСиС-130Д. 
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О. А. Панасенко, А. О. Халезов, Г. А. Орлов, Д. Ш. Нухов. 
Совершенствование калибровки инструмента прошивного стана с целью повышения 
стабильности ведения процесса прошивки непрерывно-литой заготовки.

М. С. Никитин, А. В. Дроздов, Д. В. Руцкий, В. В. Морозов, Н. А. Зюбан.
Определение причин нестабильной разливки НЛЗ из серосодержащей марки стали С45Е.

Т. Г. Золоткова, Е. В. Лагошина.
Реконструкция стана ХПТ-250.

Ю. М. Чернышев, Ю. Б. Белокозович, А. Г. Нагайчук.
Изменение калибровок оправок автоматического стана с целью снижения расходного 
коэффициента металла.
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Е. В. Губанов, А. В. Сафьянов, К. А. Усанов, С. В. Ненахов, А. К. Бубнов, А. П. Коликов.
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центробежно-литых заготовок и прокатки из них на ТПУ с пилигримовыми станами 
биметаллических труб диаметром от 219 до 550 мм с сочетанием стали марок 30Л+Х12 с 
повышенными толщинами износостойких слоев для транспортировки абразивных сыпучих 
материалов и пульп.

Е. В. Губанов, А. В. Сафьянов, К. А. Усанов, А. К. Бубнов, С. В. Ненахов, А. П. Коликов. 
Разработка и теоретическое обоснование технологии производства биметаллических полых 
дорнов из биметаллических центробежно-литых заготовок для прокатки горячекатаных труб 
диаметром от 219 до 610 мм с разными толщинами стенок на ТПУ 8-16ʺ с пилигримовыми 
станами АО «ЧТПЗ».

А. В. Кормильцев, И. А. Кирпищиков, Н. А. Баринова, К. А. Лаев, В. А. Моргунов.
Освоение производства труб из стали марки Р11 по ASTM A 335 / A 335M для газохимических 
комплексов.

И. Н. Веселов, А. Н. Мальцева, Е. А. Путилова, С. М. Задворкин.
Влияние сероводородсодержащей среды на структуру и механические свойства трубной стали 
группы прочности С110. 
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А. Н. Добротворская, М. А. Добротворский.
Оценка возможности использования котельных сталей в среде водорода при высоких 
температурах и давлениях.

В. Д. Квашнин, Д. И. Дербенев, Д. С. Яковлев.
Современный подход к расчету параметров режима многодуговой сварки под слоем флюса.

Д. А. Павлов.
Исследование влияния температуры трубы на разностенность при продольной прокатке на 
короткой оправке.

С. Н. Павлов, С. П. Лариков,  П. С. Павлов, А. А. Самсонов, И. С. Павлов.
К вопросу выбора оптимальных средств измерения для высокоточного монтажа и настройки 
оборудования в «точной» металлургии.       
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В. П. Руднев,  С. И. Пыхов, А. П. Астанин, Д. М. Алютин, Д. Ю. Перепелкин.
О требованиях к относительному удлинению длинномерных труб в бунтах.

А. Б. Гизатуллин, М. А. Федоров, А. А. Федяев. 
Результаты аттестации опытных партий труб размером Ø1420×28 мм из стали класса прочности 
К80, изготовленных в ПАО «ТМК» с применением технологии лазерно-гибридной сварки.

Р. Д. Шакиров, А. Б. Гизатуллин, С. В. Шандер, Д. С. Яковлев, Н. А. Кайчева.
Разработка технологии сварки труб большого диаметра из высокопрочных марок стали.

Г. Л. Ошурков, А. В. Кормильцев, И. В. Щербаков, П. М. Горбунов.
Анализ требований, предъявляемых к трубной продукции при реализации проекта «Балтийский 
гпк и ГХК».

Л. И. Юсупова, Г. С. Баталов, А. Н. Маковецкий, А. Б. Гизатуллин, И. Ю. Пышминцев,  
А. Б. Арабей, Т. С. Есиев. 
Критерии остановки вязкого разрушения труб большого диаметра классов прочности К65-К80.

А. В. Сафьянов, К. А. Усанов, А. К. Бубнов, А. П. Коликов. 
Разработка технологии и теоретическое обоснование производства качественных бесшовных 
горячекатаных труб диаметром 508, 530, 550, 610 и 630 мм с минимальными толщинами стенок 
на ТПУ 8-16ʺ с пилигримовыми станами.

В. И. Кузнецов, А. А. Кривошеев, Д. К. Соколов.
Повышение качества продукции за счет применения цифровых моделей процесса дезоксидации.
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